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2. GENEL BILGILER

Mikroiglemcili tristor kontrollli redresérler (M.T.R.) endUstride metal ve plastikler (izerine
uygulanan elektroliz yoluyla kaplama, boyama, anodizasyon gibi islemlerde ihtiya¢ duyulan dogru akimi
sa@lamak icin kullanilan tam otomatik gii¢ kaynaklaridir. Mikroislemci ile denetlenen tristér kontrolii
yuksek dogruluk ve hassas regiilasyon saglayarak kullanildigi proseste kaliteli sonug verir.

Geleneksel redresorlerde, kademeli veya varyakli sistem uygulanmakta idi. Kismen tristor
kontrolli kullanilsa da sistemin DC sinyali istenen sonucu saglamaktan uzaktadir. Ayrica elektromekanik
kontrolli sistemlerin gelismis proseslere uyumu mimkin olmamaktadir. MRS, 300Hz ve 600Hz
sistemlerle banyoya kesintisiz DC akim uygulanmasina imkan tanimigtir. Ozellikle 600Hz sistemlerde
¢ikis akimi son derece duizglindlr. Boyle bir akimla yapilan kaplama isleminde, malzeme zerindeki
kaplama dagilimi daha orantili olmakta, kesintisiz akimdan dolay daha sik doku elde edilmektedir. Bu
ise parcalarin tuz testi vb. dayaniklilik testlerinden ¢ok iyi sonuglar almasini saglar.

600Hz sistemlerde elde edilen kesintisiz akim, ayni kalinliktaki kaplamanin normal sitemlere
oranla %40’lara varan oranda daha kisa surede alinmasini saglamaktadir. Daha kisa surede alinan
kaplama ayni zamanda yiiksek enerji tasarrufu ile iki kere kazandirmaktadir. Ayrica sistemin gic
katsayisi da normal sistemlere oranla daha yiiksektir. Bu sayede tesisteki reaktif enerji tiketimi de
azalmig olur. Buna bagli olarak tretim maliyetleri duserken, zaman kazanci ile ayni tesisin dretim
kapasitesi de ylkselmektedir.

Tristor kontrolli sistemlerin en 6énemli 6zelliklerinden bir digeri de Pulse — Base akim
kontrolidur. Pulse — Base yéntemi ile gergeklestirilen kaplamalarda pargalarin formu ne kadar girinti ve
¢ikintiya sahip olsa da kaplama en ticra kdselere kadar ulagir. Ulagiimasi zor olan bolgelerde goriilen
kaplama eksikligi sorunu ortadan kalkar. Parca tzerindeki genel kaplama dagilimi daha orantili oldugu
gibi, zamandan da tasarruf saglar. 600Hz ve Pulse — Base yontemi kullanilarak gerceklestirilen kaplama
islemleri her yénuyle geleneksel yontemlerin ok 6tesinde bir kalite sunar.

3. KULLANIM ALANLARI

Tristor kontrolli redresdrler sahip olduklar teknolojik fonksiyonlar ve enerji yonetim 6zellikleri
ile hemen her tirll prosese uyum saglarlar. Normal proseslerde 300Hz redresoérler, disik ripple ve
dizgin dogru akim gerektiren uygulamalarda ise 600Hz sistemler tercih edilmelidir.

Elektro Kaplama

- Krom, Sert Krom, Dekoratif Krom Kaplama

- Cinko, Alkali Cinko, Kaplama

- Nikel, Mat Nikel, Parlak Nikel, Saten Nikel Kaplama
- Bakir, Asitli Bakir Kaplama

- Altin, GUmUs, Platin vb. Degerli Metal Kaplama
- Elektro Kaplamada Kullanilan Diger Metaller

- Aktivasyon islemleri

Kataforez Boya

Eloksal Kaplama

Aliminyum Yiizey islemleri

Laklama

Korozyon Onleme

Rafinasyon islemleri

Klor Elektrolizi

Elektrikli Yag Alma

Asindirma

Plastikler Uzerine Metal Kaplama




4. FONKS/YONLAR

Cihazlarin en temel fonksiyonu ayarlanan akim ve gerilim degerlerinde, bagl bulundugu
banyoya sabit akim saglamaktir. Kullanici tarafindan tanimlanan siire parametresine gore islem
sonunda otomatik olarak durur veya stiresiz olarak ¢alistirilabilir. Siire parametresi olarak zaman veya
Ampersaat verilebilir. Zaman verilmigse, verilen sire sonunda iglem tamamlanir. Ampersaat veriimigse ,
havuza uygulanan ampersaat degerinin ayarlanan degere gelmesi beklenir. Esitlendiginde iglem durur.

Cihazlar Pulse — Base yontemi ile banyoya, darbeli akim uygulayabilir. Bu yontemde banyoya
kisa zaman araliklarinda normal ve arttiriimis olarak iki farkli akim degeri uygulanir. Ornegin banyonun
normal akimi 1000A ise banyoya ¢alisma stiresi boyunca 1000 ve 1500A olarak iki farkli akim degeri
uygulanir. Normalde 1000A'in (izerinde sabit bir akim uygulandiginda kaplamada yanmalar
olusmaktadir. Oysaki darbeli akimda bu yanma reaksiyonu gerceklesmeden akim normale déner.
Ortalamada uygulanan akim fazla oldugu ayni kaplama kalinligi daha kisa sirede elde edilir. Bu
calismanin diger bir faydasi da kaplamanin pargalarda ulasmadidi noktalara da ulastirimasidir. Kose
noktalar, Kaynak noktalari, boru igleri, girintiler vb. form sorunlari bu yéntemle asilir. Akim darbelerinin
miktar ve streleri kullanici tarafindan ayarlanabilir.

Cihazlarda bulunan sicaklik ol¢tim ozelligi ile banyo sicakhidi olctilebilmektedir. Boylece
sicakhigin izlenmesinin yaninda, sicaklik degisimine bagli olarak akim otomatik olarak arttirilabilir veya
azaltilabilir. Kritik degerlerde alarm verilmesi veya islemin durdurulmasi da mamkindiir.

Banyodaki cozeltinin ayni kimyasal ozellikte tutulmasi Uretim kalitesinin de iyi olmasini
saglayacaktir. Cozeltinin kararliigini korumak icin tiikenen maddelerin ilavesi gereklidir. Bu iglem igin
otomatik dozajlama kullanilabilmektedir. MRS redresor programinda yer alan Ampersaat sayici belirli bir
degere ayarlanabilir ve bu degerde bir réle kontadi ile harici dozaj sistemine bilgi verebilir. Boylece
zamaninda yapilmayan dozajlamadan dolayi olusacak tretim hatalarinin da éniine gegilmis olur. Ayrica
ortak bir havuzda calisan cihazlar igin her birinden gelen dozaj sinyallerini toplayarak bu toplam
Uzerinden dozajlama da yapilabilir.

Baz! kataforez boya, laklama gibi bazi prosesler kendilerine has proses 6zelliklerine sahiptir. Bu
proseslerde akim belirli bir rampa ile uygulanir ve indirilir. Islem sonunda akimin belirli bir degerde sabit
kalmasi istenebilir. Cihaz programinin esnek yapisi sayesinde programda adimlar olusturularak her bir
adim igin rampa veya normal ¢alisma fonksiyonlari segilebilir. Bunun diginda farkli proseslere gére
tanimlama yapilabilir.

Ayni banyoda hem anodik hem de katodik calisma gereken yag alma, kaplama / s6kme vb
uygulamalar igin, otomatik polarite degistirme 6zelligi cihaza ilave edilebilir. Bu sayede ayni havuzda iki
islem gerceklestirilebilir. Otomatik polarite degistirme 6zelligine sahip cihazlarda program iginden hagi
polarite ile ne kadar sire ile calisilacagi belirlenebilir. Ornegin toplam siirenin yarisinda ( + ) polarite
yarisinda ise ( - ) polarite ile ¢alisma gerceklestirilebilir. Polarite degistirme 6zelligi manuel polarite
degistirme olarak segilebilir. Bu durumda cihaz iizerine baglanan enversor salter ile kutup degistirme
islemi kullanici tarafindan manuel yapilir.




5. CALISMA SEKLI

MRS cihazlarini dizayn ederken kullanim kolayligini ve sistem uyumlulugunu en st dizeyde
tutar ve alinan bir cihazin uzun vadeli olarak kullanilabilmesini garanti eder. Bu noktadan hareketle
cihazlarin calismasinda hem manuel hem de otomatik calismayi sisteme entegre etmistir. Manuel
calisma igin cihazin (zerindeki operatér paneli veya uzaktan kumanda operator paneli
kullanilabilmektedir. Her iki panelden de kullanici cihazla ilgili tim ayarlamalari yapabilir. Cihazin
bulundugu konum kullanici igin ters bir noktada ise uzaktan kumanda sistemiyle operatdr paneli 1 km
uzakliga kadar istenen herhangi bir konuma monte edilebilir. Kullanici panelden ayarladigi degerlerle
cihazi calistirabilir veya durdurabilir, calisma aninda panel tzerinden ¢ikis akim ve gerilim degerinde
arttirma veya azaltma yapabilir.

Otomatik calisma icin ise cihazlar bircok olanak sunmaktadir. Otomatik ¢alismada cihazlarin
denetimi tesisteki otomasyon sistemi tarafindan yapilir. Ana sistemin ézelligine gore cihazi sadece tek
role kontag ile On/Off kontrolu seklinde calistirabilir veya elektronik haberlesme kanaliyla banyoya giren
parca miktarina gore gerekli olana akim — gerilim degerlerini cihaza gonderebilir. Cihaz da gelen bilgiye
gore sistemin istedigi kadar calisabilir. Otomasyon uyumluluk secenekleri teknik 6zellikler bolimiinde
aciklanmistir.

Manuel veya otomatik olarak cihaz isleme baglatildiginda, programda tanimlanan prosese gore
banyoya akim uygulanir. Eger bir rampa tanimlanmis ise cihaz ¢ikis gerilimini rampaya uygun olarak
arttirir ve tam zamaninda istenen degere ulagir. Normal bir calisma tanimlanmigsa, ¢ikis akimi belirli bir
cikis rampaslyla arttirilarak uygulanir(Soft Start).Béylece redresérin bagl bulundugu sebekede ani
dalgalanmalar olusmaz. Gereksinim durumunda soft start 6zelligi iptal edilerek cihazin yiksek bir akimla
baslamasi saglanabilir.

islem devam ederken havuz kimyasindan veya yik degisiminden dolayi akim gerilim
degerlerinde bir degisim olursa cihaz otomatik olarak ¢ikis akim / gerilim degerini programda ayarlanan
degere getirir. Ayni sekilde kullanici calisma aninda manuel olarak degerlere miidahale edebilir. Cihaz
programi gecen siireyi ve uygulanan Ampersaat degerini otomatik olarak hesaplar ve hafizasina
kaydeder. Programda segilen siire degiskenine gore (Zaman veya Ampersaat) islem sonu belirlenir.

Programda zaman gore calisma secilmisse (Timer) operatér paneli ayarlanan slireden geriye
dogru zamani sayacak ve sire sifira diistiigiinde islem sona erecektir. Ampersaat segilmisse panelde
gecerli proseste uygulanan ampersaat degeri gorintiilenecek, gecerli deger tanimlanan degere
ulastiginda ise islem tamamlanacaktir. islem sonunda, panel ekraninda ve uyari réleleri ile kullanici
bilgilendirilecektir.




6. CIHAZ TASARIMI

Cihazlarin tasarim ve Uretim calismalarinin tamami MRS tarafindan gerceklestiriimektedir. MRS
uriinlerinde guincel teknolojileri kullanmayr ve misteri beklentilerinin agilarak karsilanmasini ilke
edinmistir. Bu nedenle surekli gelismekte ve hizmetinize sundugu yeni triinlerle daha da biyimektedir.
Cihazlardaki tasarim 6zellikleri, asagida belirli bagliklar altinda incelenmigtir.

Operator Paneli ve Kontrol Sistemi:

Cihazlarin kontrol sistemi, mikroislemciler ile kontrol edilen merkez ve gevre birimlerinden
olusur. Her bir birim kendi gorevini en iyi ve hizli sekilde gergeklestirir. Merkezi Unite tlim birimlerin
kontroliini ve calisma programini gergeklestirir. Dig diinya ile gerceklesecek bilgi aligverisi de yine
merkezi Unite tarafindan gergeklestirilir. Merkezi linite Uzerine
kullanicinin tdm fonksiyonlara erigim sagladigi bir operator
paneli ile donatilmistir. Panel tzerinde yer alan, LCD ekranda
Tiirkge / ingilizce veya herhangi bir dilde calisma imkan
saglanmistir. Bu sayede cihazlar yurtici ve yurtdigi pazarlarda i -
kendilerine yer bulmaktadir. LCD ekranda gorsel olarak tiim !
mesajlar, ayar bilgileri, calisma degderleri gorunttlenir. Panel
Uzerinde yer alan butonlarla ayarlamalar ve cihaza komut
verme iglemleri gerceklestirilir.

. e [

. . Operator Paneli
Operatdr paneli manuel kullanimda her tiirlii denetime

imkan verdigi gibi, cihaz harici bir kaynaktan calistirildiginda da otomatik caligma bilgilerini goruntuler.
Otomatik calismada panel dzerinden yalnizca izleme yapilabilir. Manuel calismada da harici sistem
tarafindan gonderilen komutlar dikkate alinmaz.

Tim cihazlar akim ve gerilim kontrolli olarak calisabilmektedir. Proses sabit gerilim
gerektiriyorsa cihaz gerilim kontrollii, sabit akim istiyorsa akim kontrollii olarak ¢aligir. Her iki degisken
icin de 0 ile maksimum ¢ikis deg@eri arasinda aya yapilabilir.

Belirli bir proses icin panelden calisma programi olusturulabilir. Geleneksel redresérler tek
adimli ve tek programhidirlar. Diger bir deyisle, calisma siresi boyunca tek bir akim veya gerilim deger
girisine izin verilir ve sure boyunca cihaz bu degerlerde calisir. Oysaki MRS operator panelinde birden
fazla adim tanimlanabilen programlar yazmaya imkan sunmaktadir. Ayrica olusturulan programlar parca
numaras! veya adiyla kaydedilebilir. Bu sayede her parga icin ayri ayri ayar yapmak gerekmez.
Panelden parca veya program numarasi girildiginde, program ve degerler otomatik olarak yiklenir.
Kullanici dilerse bu degerlerde degisiklik yapip kaydedebilir. Programi olusturan her bir adim i¢in ayri
ayri akim, gerilim, sire vb. Parametreler ayarlanabilir. Ayni cihaz istenirse klasik tek adim tek program
olarak da kullanilabilir. Boylece tecrtbesiz kullanicilar igin kafa karigikligi olusmaz.




Sogutma Sekli:

Tristor kontrollii redresérlerde hava, yag, su, karma sogutma uygulanabilmektedir. Her bir
sogutma sisteminin kendine gore bazi avantaj ve dezavantajlari bulunmaktadir. Bununla birlikte hangi
sogutma tiirli segilirse segilsin, MRS cihazlarini 24 saat tam kapasite galisacak sekilde tasarlar. Bu
nedenle sogutma tiir(i segiminde tesisteki sartlar géz 6ntinde bulundurulmalidir.

Hava sogutmali sistemlerde cihaz hava akigi ile sogutulur. Temizlik ve
bakiminin kolay olmasi, harici bilesenlere ihtiyac duymadidi icin daha
ekonomik olmasi gibi avantajlara sahiptir. Cihazin sadece elektrik
baglantilarinin yapiimasi ile kullanima hazir hale gelmesi kurulum zaman ve
giderlerini azaltir.

_ Cihazin sogutulmasi i¢in kullanilan hava digaridan alinir. Bu nedenle dis

' A ortam havasinin temiz olmasi 6nemlidir. Bu nedenle bazi tedbirler alinarak

| zararl etkilerden korunma saglanir. Bunlarin en 6nemlisi cihaza temiz hava

. giris saglamaktir. MRS cihaz kabinlerini hava giris ¢ikis delikleri disinda
L . - tamamen kapali olarak tasarlamistir.

ﬁh : Cihazlarda kullanilan akilli fan sistemi sayesinde sogutma fanlari ancak

gerektiginde devreye girer. Bu sayede toz, asit vb. Girisi kismen azalmis olur
ve enerji tasarrufu saglanir.

MRS hava sogutmali sistemler i¢in kapali devre sogutma sistemini gelistirmistir. Bu sistemde cihaz
kabini dig ortamdan hava girisi olmayacak sekilde yalitiimistir. Kabin i¢inde yer alan sogutma sistemi
sadece kabin ici havay kullanarak sogutma islemini gerceklestirir. Bu sistemle hava sogutmali cihazin
servis kolayligi ve yag sogutmali cihazin yiiksek korunma 6zelligi tek cihazda toplanmis olur.

Yag sogutmada radyator dilimli veya dalga duvarli tanklar
kullanilimaktadir. Radyatorlii sistemde tank diz sactan yapilmistir ve
sogutma icgin dig ylizeye radyator dilimleri konmustur. Yag bu dilimlerde
dolasarak 1siyr havaya aktarir. Ancak kazanin diz ylzeyli olmasi hava
temasinin kismen dustik olmasina neden olur ve bu da bazi cihazlar igin
kazanin yetersiz gelmesi anlamina gelir.

Dalga Duvarli tank tipinde , dis ylzeylerinde disa dogru
kanatciklar olusturulur. Bu kanatciklarla ylzey alani 3-4 kata kadar
arttirilabilir. Boyle bir artis oldukca etkili bir soguma saylar. Ayrica tankin
kapasitesi de artacagindan kullanilan yag miktari da artar. Daha fazla
miktardaki yag kanatciklar icinde havaya 1si aktarimi yapar. Yag sogutmali
sistemlerin en 6nemli avantaji her tirlli cevresel sartlardan korunmus
olmasidir. Buna karsin fazladan yag masrafi, servis ve bakim zorluklari dezavantajlaridir. Cihazin tank
icinde kalan sisteminde meydana gelebilecek ariza durumlarinda, cihazin yagdan ¢ikartiimasi zahmetli
ve zaman alan bir iglemdir. Ayrica zaman iginde yagin 6zelligini kaybetmesi de fazladan yag masrafi
anlamina gelecektir .

Blylk guclii cihazlarda kapalidevre su sogutma tercih edilmektedir. Su sogutmali sistemde
cihazda sogutma fanlari bulunmaz. Bu nedenle dis ortamdan cok fazla etkilenmez. Riskli ortamlarda




tamamen kapall olarak tasarlanabilir. Isinan parcalar, icinden soguk su gegen sogutuculara monte
edilirler. Sogutma suyu tesisteki hazir sogutucudan veya harici bir Giniteden temin edilir.

Dalga duvarll kazanlar i¢ ve dis korozyona dayanakli olmasi icin 0Ozel islemlerden
geciriimektedir. Oncelikle metal Gizerindeki kati kir ve kabuklardan arindirmak icin Sa21/2 yiizey
kumlamasi iglemine tabi tutulur. Daha sonra yag alma ve fosfatlama iglemine tabi tutulur. Bu islemden
sonra metal ytzeyler her turli kirden arindirimig olur. Boya 6ncesi, son olarak rutubet kurutmasi yapilir
ve kazan boyaya hazir hale gelir. Bu islemlerden sonra boya dncesi metalin oksidasyonuna firsat
verilmeden boyama islemi yapilir. Kazan digina toplam 100miyo astar ve RAL7033 son kat boya
uygulanir. Kazan igine ise yaga dayanikli RAL9010 boya ile boyanir. Bu islemlerin sonucunda hem
gorsel hem de teknik agidan stiin kaliteli kazan elde edilir.

Gl¢ Kontrolii ve Elektriksel Ozellikler:

Gug kontrold, redresorde ¢ikis akim ve gerilimini ayarlamak icin kullanilir. Cihazin kontrol {initesi
tristdr grubunu uygun sekilde kumanda ederek istenen cikis degerlerini elde eder. Tristor kontrolli
sistemler 50.000A’e kadar ylksek giclerde (Uretilebilir. Kararli
calismasi ve yiiksek kontrol hiziyla hemen her turli proses igin
e kullanilabilir.  Yakin -~ déneme  kadar  kontrol  teknigindeki

. yetersizliklerden dolayr 150Hz sistemler kullaniimakta idi. Ancak bu
sistemin enerji tiiketimi yiiksek, kaplama kalitesi ise oldukca
dustikti. Kaplama kalitesi istenen uygulamalarda ise kademeli veya
varyakli sistemler kullanilmakta idi. MRS, Tristér kontrolli
redresorlerde 300Hz 6Pulse ve 600Hz 12Pulse olmak tizere iki yapi
s uygulanmaktadir. Bu sayede yiiksek verimli ve Ustiin kalitede
sonuclar veren cihazlar tiretmektedir.

300Hz sistemler bakir, ¢inko, nikel gibi normal prosesler i¢in
yeterli olmaktadir. Daha iyi sonuglar elde edilmek istendiginde 600Hz sistem ¢ok daha iyi sonuglar
verecektir. Daha da onemlisi ayni kalinliktaki kaplama igin daha kisa slre ve daha enerji sarfiyati
gerekir. 600Hz sistemde ¢ikis gerilimin ripple faktorii %1-3 degerinde oldudu i¢in varyakli sistemden bile
daha iyi sonug alinir. 600Hz DC akim ile gerceklesen proseste parc¢a tizerindeki kaplama dokusu daha
sik, parga ylzeyinde esit dagiim olusturacaktir. Bu islem i¢in %30’lara varan zaman ve enerji tasarrufu
sa@lamasi onu benzersiz kilmaktadir. Unutulmamalidir ki ¢ikis sinyali ger¢ekten 600Hz oldugunda bu
sonuclar alinabilecektir. Ureticilerin uyguladi§i bazi metotlarda tam 600Hz. Cikis sinyali alinamamakta
ve bu durumda da istenen sonuglara ulagilamamaktadir.

MRS cihazi olusturan ana bilesenler olan transformator ve kontrol elemanlarinda (stiin kaliteli
malzeme kullaniminda titizlik gostermektedir. Kendi dretimi olan TSE Kkalite belgesine sahip
transformatdrler ile en dustik kayip ve en yiiksek verimi garanti eder.

Koruma Ozellikleri:

Poic BSAW
Cihazlarin sahip olmasi gereken ozellik yeterli =i S R
koruma sistemiyle donatiimig olmasidir. Diger Ozellikleri [
ne kadar iyi olursa olsun yeteri kadar korunmamis bir ST
cihaz, en kiiclk problemde btiylk riske girecek belki de |
bozulacaktir. Bunun anlami da zaman ve para kaybidir.
MRS bu noktadan hareketle, cihazlarin galismasini etkileyecek dis sartlardan banyoya kadar tim

asamalarda koruma tedbirleri olusturmus ve cihazin giivenli calismasini saglamistir.
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Sebeke tarafindaki problemlere karsi, giris sigortalari, faz korumasi, asirt akim koruma gibi
birden fazla 6nlem alinmistir. Sigortalar en temel koruma unsurudur. Ancak olumsuz sartlarda cihazin
sahip oldugu elektronik donanim, sigorta atmasindan 6nce risk altina girer. Bunun icin faz koruma ve
asir akim tedbirleri ile sigortadan dnce devreye giren koruma (initesi olugturmustur. Faz koruma unitesi
cihazin ¢alismasi icin gerekli olan fazlarin eksiksiz ve dogru siralamada geldigini kontrol eder. Eger bir
olumsuzluk varsa merkezi tiniteyi uyarir ve cihazin hatali calismasina engel olur.

Cihazin cikis tarafinda meydana gelecek kisa devre, asiri akim gibi problemler de merkezi
kontrol Unitesi tarafindan saniyede 50 kez kontrol edilir. Olumsuz bir durumda 1sn. gegmeden sistem
kapatilir ve kullanici durumdan haberdar edilir. Program dahilinde, ¢ikis agir akim koruma, cihaz igi
asiri 1s1 korumasi, glc kontrol elemanlarindaki problemler izlenir. Ayrica program yapisi hatali veri
girisine musaade etmeyecek sekilde yapilandinimistir. Bu sayede kullanici hatalarindan kaynaklanan
problemler de etkisiz hale getirilmistir. Gerek havuzda gerekse cihazin icinde DC devreye olusacak AC
kacaklara karsl da koruma Onlemi alinarak cihazin dis diinyadan en az etkilenecek sekilde ¢calismasi
saglanmistir.




7. TEKNIK OZELLIKLER

Ozellik Tristor Kontrollii Redresor Varyakl Redresor
300Hz 6Pulse ‘ 600Hz 12Pulse Otomatik Kontrolli Manuel Kontrolli
Calisma Manuel / Otomatik Manuel
Kontrol MRS Mikroislemcili Kontrol Sistemi Manuel Varyak Kolu
Kumanda Operatdr Paneli / Uzaktan Kumanda / Otomasyon Manuel Panel
Girig Gerilimi Monofaze 220V 50Hz AC  Trifaze 3 x 380V 50Hz AC
Girig Akimi Cihaz 6zelliklerine gore degisebilir
Cikis Gerilimi Standart: 5/10/15/20/25V DC  Ozel Uretim 600V DC'ye kadar
Cikis Akimi 1-50kA 1-10kA
Gug Kontrolii Modiil Tristér 6Pulse Modiil Tristér 12 Pulse Servo Motorlu Varyak Kontroll Mar&%%l%%y ak
Ripple Faktdru (Tam Yukte) %>5-7 %1-3 %4 %4
Oliim TrueRMS Akim — Gerilim Olciiml
By Led Lambalar, LCD Ekran, Akim,Gerilim,Siire, Ampersaat, Mesaj Gorlntileme Ampermetre
Gostergeler Tiirke / ingilizce Dil Segimi Opsiyon: Farkli Ekran Dili Voltmetre
' Opsiyon:Ah Sayicl
Start / Stop Panel lizerinde butonlar / Harici On-Off / Otomasyon Pan&tﬁ?:rnde
Polarite Degistirme Otomatik 50kA kadar Manuel 5kA kadar | Manuel 5kA kadar
Cikis Kontrolii 0 - %100 arasinda Akim — Gerilim Kontroli
Proses Siiresi Bakim Islemleri disinda Tam Yikte 7 / 24
Pulse — Base Kontroll Standart Yok
Sogutma Hava, Su, Yag, Karma Hava,Yag,Karma
Kabin (Hava, Su Sogutma) Modiler montajli, Firin Boyali, Ayakli veya Tekerlekli Celik Kasa
Kazan (Yag, Yag + Su) Dalga Duvarli,Kumlanmis, Fosfatlanmig, Ic ve Dis Boyali, Tekerlekli 1.2mm Sag Kazan
Montaj Standartlara Uygun, Modiller Sistem
Transformator Yiksek verimli, TSE Belgeli MRS Transformator
Renk Standart: Krem veya Yesil Opsiyon:RAL Katalogundaki Renkler
Program Ozellikleri |
Programli Calisma Standart: 10 Program Opsiyon:100 Program , Tek veya Cok Adimli Yok
Timer Standart Opsiyonel
Ampersaat Sayaci Proses ve Total Amperszat Sayac! , Ayarlanan Degerc_je Dozajle_lma Bilgisi, Program icinden Opsiyonel
mperdakika veya Ampersaniye sec¢ebilme
Rampa Fonksiyonu Kullanici Tanimli, Sinirsiz Sinirli, Mekanik Yapiya Bagimli Yok

Polarite Degistirme

Otomatik tiplerde, program icinden segim ve her bir Yok
polarite igin ayr sire tanimlayabilme

Otomasyon Ozellikleri

Otomasyon 6zellikleri opsiyoneldir. Ayni cihazda bir veya birden fazla 6zellik bulunabilir
sipariste belirtiimelidir.

.Istenen ozellikler

Harici Operat6r Paneli, kablolu RS485 Haberlesmeli, 1km mesafeye kadar tasinabilir,

Uzaktan Kumanda ) : ) Yok
kablosuz 100m mesafeye kadar, tim fonksiyonlara sahip

PC Kumanda MRS Kontrol Yazilimi ile, RS232 / 485 Kablolu Seri Haberlesme veya Kablosuz Haberlesme Yok

PLC Kumanda Yok

Harici Start / Stop Bir NO role kontagi veya 0-1 Anahtar ile Yok

Harici Program Se¢im 4 Bit dijital giris ile 16 program segimi Yok

Profibus DP 12Mbit Profibus DP Uyumu, Tek veya Grup olarak baglanti imkani Yok

ProfiNET 100Mbit ProfiNET Uyumu, Tek veya Grup olarak baglanti imkani Yok

Modbus Ethernet veya RS485 (izerinden Modbus Haberlesmesi Yok

Seri Haberlesme RS232 veya RS485 iizerinden MRS veya farkli bir protokolde haberlesebilme Yok

Ethernet Kablolu 100Mbit, Kablosuz 54Mbit MRS veya farkli bir protokolde haberlesebilme Yok

Analog Referans 0-10V veya 4-20mA DC sinyal ile akim — gerilim kontrolii Yok

S Dial Up veya ADSL hatti izerinden uzaktaki cihazlara baglanti kurabilme, her tirlii kontroll

Internet Erigimi P " . . . Yok
gerceklestirebilme ve program giincellestirmesi yapabilme

Uyar Redresor Ariza ve Durum Bilgi Réleleri Yok

Koruma Ozellikleri

Faz Hatas! Standart, MRS Faz Koruma Unitesi ile | Opsiyonel

Asir Akim Standart

Asin Isi Standart | Opsiyonel

Kisadevre Standart | Sinirli




8. KALITE KONTROL

MRS Elektrik Cihazlari 1ISO9001:2000 kalite yonetim sistemi sertifikasi sahibi bir firma olarak
Uretiminin her agamasinda gerekli kalite kontrollerini yaparak, cihazlarin en iyi sekilde musteriye
sunulmasini garanti eder.

MRS Kalite kontrol suireci kisaca;

- Sistemde kullanilacak her tirlt komponentin kalite belgeli firmalardan temin edilmesi
- Alinan komponetlerin girdi kalite kontrollerinin yapiimasi

- Kontrol edilmis komponentlerle dretilen elektronik kart, modul vb yari mamul testleri
- Montaji tamamlanmig cihazin imalat prosedriine uygun olarak testi

- Bitmig Urtiniin miisteri taleplerine uygun fonksiyon testi

- Istege bagl olarak Lloyd vb Sertifikasyon Kuruluslari tarafindan yapilan testler
olarak Gzetlenebilir.

9. TEKN/K SERVIS

MRS Elektrik Cihazlari 1ISO9001:2000 kalite yénetim sistemi ve yasal prosedUrler ¢ergevesinde
musteriye karsi olan sorumluluklarini sonuna kadar yerine getirmeyi garanti eder. Bu dogrultuda
Uretimini yaptigi cihazlar,amaci dogrultusunda kullanilmak sartiyla her turli imalat hatalarina kars! iki(2)
yil garanti kapsamindadir.

Garanti kapsaminda hatali olan parcalar degistirilir, sistemin temel ayarlari ve giincellemeleri
yapllir. Sistem c¢alisir halde musteriye teslim edilir. Bu islemlerin yapiimasinda gorevli teknik personelin
konaklama ve yol giderleri miisteri tarafindan karsilanir.

Sitemin uzun vyillar en iyi sekilde hizmet verebilmesi icin cihazin diizenli olarak bakiminin
yapilmasi gerekir. Temel bakim faaliyetleri Greticinin belirttigi sekilde kullanici tarafindan gerceklesgtirilir.
Zamaninda ve belirtilen sekilde yapilmayan bakim islemleri cihazin garanti digi kalmasina sebep olabilir.

Musteriden gelecek talep dogrultusunda MRS periyodik bakim hizmeti de sunmaktadir.
Periyodik bakim hizmeti 6zel bir hizmettir ve icrete tabidir. MRS ve musteri arasinda imzalanacak
periyodik bakim sozlesmesi ile baglatilir ve yillik periyotlarla yinelenir. Hizmet kapsaminda cihazin genel
kontrolleri yapilir ve gerekli ayarlari yapilir. Eskiyen veya bozulma ihtimali pargalar varsa musteriye
bildirilir ve talep dogrultusunda yenilenir.

Cihazlarnin uzun yillar ilk ginki gibi kullamlmasi icin MRS periyodik bakim hizmeti
almanizi tavsiye eder.

10. ULASTIRMA

MRS satigini yapmis oldugu cihazlar teklif strecinde musteriyle yapilacak anlasma
dogrultusunda teslimati gerceklestirir. Aksi belirtiimedikge standart teslimat islemi cihazin MRS Fabrika
Adresinde gerceklestirilir. Tagima sorumlulugu musteriye aittir.

MRS, yapilacak satis sozlesmesine bagl olarak, analagmali oldugu tasimacilik sirketleri veya
musterinin belirtecegi farkl bir yolla cihazlarin yurtici ve yurtdisi teslimatini gerceklestirebilir.
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